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1 Ceny a obchodni podminky

Pokud neni nasledné uvedeno nic jiného, plati vSeobecné
podminky pro dodani mechanickych, elektrickych a elektro-
nickych vyrobkl v souladu s ORGALIME S 2000.

1.1 Poduroviovy soustruh U2000-150
Poz. Poé€. Popis Cenav CZK

2 jeden podurovinovy soustruh na zelezni¢ni dvojkoli,
skladajici se z:

2.4 jeden podstavec stroje

2.5 jeden pfi¢nik

2.6  dvé upevnéni vnéjsiho loZiska se
2 sadou fixaénich adaptéru

2.7  dvé upevnéni vnitfniho loZiska se
1 sadou fixaénich adaptért

2.8  dva pohony tfecich kladek
2.9 dvé axialni vodici kladky
2.10  dva otoCné suporty
2.11 jedna sada obrabécich nastroji k obrabéni profilt

2.12 jedna sada specialnich nastroji k obrabéni hfideld
s brzdovymi kotouci (vnitfni)

2.13 jedna Sada specialnich nastroji k obrabéni brzdovych
kotoucu

2.14 jeden kolejnicovy pojezd

2.15 jedno zakryti kolejnicového pojezdu
2.16 jeden Fidici systém stroje

2.17 jeden obrabéci program a profilovy etalon
2.18 jedno ulozeni dat

2.19 jedna sprava dat

2.20 jedna tiskarna protokolu

2.21 jeden prostor obsluhy

2.22 jeden centralni obsluzny panel

2.23 jeden skfifovy rozvadéc¢

2.24 jedno osvétlovaci zafizeni

2.25 jedno uzemneéni stroje

2.26 jeden hydraulicky agregat
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1.2 Sluzby

Poz.
2.27
2.28
2.29
2.30
2.31
2.32
2.33
2.34

2.35

2.36
2.37
2.38
2.39
2.40

Poz.
3.1
3.2
3.3
34
3.5

3.6

Poc¢. Popis Cenav CZK
jedna kontrola lamani tfisek

jeden odjeti nastroje po jeho zlomeni

jeden odjeti nastroje pfi vypadku sité

jedno zajisténi pro pfepravni zafizeni

jeden lamac tfisek

jedno odstranovani tfisek véet. 1 kontejneru na trisky

jedno zafizeni k odsavani koure

jedna sada zakryti zdkladu (Hegenscheidt dodava pouze
vykresy)

jedno sefizovaci dvojkoli HEGENSCHEIDT-MFD,
S protokolem

jedna sada standardniho pfislusenstvi
jedno lak stroje

jedna sada dokumentace

jedno schéma zakladu

jedna izolovana instalace stroje véetné oddélovaciho
transformatoru

Soupis soustruhu na zelezni€ni dvojkoli 17.130.700,00

Technické podrobnosti k vySe uvedenym jednotlivym
poloZkam jsou popsany v kapitole ,Poduroviiovy soustruh na
zelezni¢ni dvojkoli, typ U 2000-150" této nabidky.

Po¢. Popis Cenav CZK
jedna dodavka stroje CIP do Plzné podle Incoterms 2010 72.225,00
jedno jefab pro vykladku a umisténi stroje do zakladu 983.062,50
jedna mechanicka a elektricka instalace 1.506.025,00
jedno uvedeni do provozu 205.975,00
jedno dopliikové skoleni v zavodu zakaznika na deset 338.387.50

dni
jedna udrzba dle smlouvy 1.057.962,50
Soupis sluzeb 4.163.637,50

713045-01-01
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Technické podrobnosti k vy$e uvedenym jednotlivym
poloZkam jsou popsany v kapitole ,Sluzby“ této nabidky.

1.3 Provozni prostiedky

Poz. Poé€. Popis Cenav CZK
4.1 jedna sada nah.radnlch avrychle opotfebitelnych dilu na 623.275.00
dva roky/jednu sménu
4.2 jedna sadva spotfebniho materialu na jeden rok/jednu 155.150,00
sménu
Soupis provoznich prostiredku 778.425,00

Technické podrobnosti k vySe uvedenym jednotlivym
polozkam jsou popsany v kapitole ,Provozni prostfedky” této

nabidky.
1.4 Souhrn cen
Poz. Poé€. Popis Cenav CZK
2 1 Podurovnovy soustruh U2000-150 17.130.700,00
3 1 Sluzby 4.163.637,50
4 1 Provozni prostfedky 778.425,00
Suma 22.072.762,50
1.5 Opce
Poz. Poé€. Popis Cenav CZK

5.1 jedna Jednosmérny vuz s dalkovym radiovym fizenim 5.216.250,00
ES600

1.6 Stanoveni ceny

Nase ceny jsou stanoveny za jednu dodavku Ex Works
Erkelenz (EXW podle mezinarodnich obchodnich podminek
2010) v€etné baleni pro pfepravu nakladnim automobilem.
Za dodavku CIP do PlIzné je uctovan pfiplatek za 3.1.

Ceny, uvedené v této nabidce, jsou pro nas zavazné
do 31.03.2021 (doruc€eni objednavky).
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1.7 Dodaci lhata

1.8 Platebni podminky

Dodaci lhtta ¢ini cca 7 mésicd od dodani ze zavodu od
nabyti platnosti kupni smlouvy.

Aby mohla spole¢nost HME dodrzet smluvné sjednanou
dodaci lhatu, musi zakaznik nejpozdéji 30 tydnl pred
terminem odeslani stroje dat k dispozici vSechny potfebné
technické informace a obrobky. K nim patfi napft.:

e Schvaleni instalacniho planu stroje
e Schéma uzemnéni kolejnice a haly
e Zpusob elektrického pfipojeni k siti

e Druh sité (stfidavy proud/AC nebo stejnosmérny
proud/DC)

o Data obrabéného dilu
e Profily kol
o Profil kolejnice v hale

e Druh pfipojky pro dalkovou diagnostiku pfes
zabezpedeny VPN tunel (LAN, WLAN, mobilni data)

e Obrobky pro uvedeni stroje do provozu, resp. pro
vyrobu sefizovacich dvojkoli

¢ Dalsi sjednané informace

Pri kalkulaci jsme vzali za zaklad nasledujici beziuro¢né
splatky. Pfi odliSnych splatkach si vyhrazujeme narok na

odpovidajici pfizplsobeni cen nabidky:
100 % z celkové hodnoty zakazky po uspésné prejimce
v zavodu zakaznika.

Veskeré platby netto beze srazky, bez poskytnuti slevy,

splatné do 30 dnl od data faktury.

1.9 Nahrada Skody vzniklé prodlenim

Odlisné od bodu 13, odstavec 2, véta 2 podminek podle
ORGALIME S 2000 je nahrada Skody pfi zpozdéni dodavky
omezena na 5% kupni ceny.

713045-01-01
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1.10 Zaruka

Prebirame za stroj zaruku s vylou¢enim dal$ich naroku po
dobu 24 mésicu po uvedeni do provozu v zavodu zakaznika
v tom smyslu, ze vSechny dily, u kterych se v pribéhu této
doby v disledku chybného materialu nebo nespravného
provedeni vyskytne zavada, bezplatné znovu dodame

a namontujeme.

NaSe zarucni povinnost se nevztahuje na pfirozené opotiebeni
a Skody nastalé v dusledku nedostate¢né udrzby nebo
neodborné obsluhy, stejné jako Skody, které nevzniknou na
samotném predmétu dodavky.

Nasledné Skody (nepfimé Skody) jsou vylouceny.

1.11 Montaz a uvedeni do provozu

Odborna montaz a uvedeni do provozu, jakoz i zauceni
personalu obsluhy jsou podstatnym pfedpokladem pro
uspésné pouzivani stroje.

Pro uznani pozdéjsich naroku ze zaruky by proto mély byt
tyto prace provadény nasim odbornym personalem. Naklady
na né si prosim vyhledejte v nasi nabidce.

Pfedpoklady pro montaz a uvedeni do

provozu

Pro uspéSnou montaz a uvedeni do provozu a pro zaruku
vlastnosti je potfebné, aby byly zakaznikem zaruceny
predpoklady pro uvedeni do provozu a rozhrani, jak je
uvedeno v technickém popisu.

Pfed zahajenim montaze zasilame v dostate¢ném predstihu
kontrolni seznam, na jehoz zakladé muze objednatel proveéfit
dodrzeni ujednanych pfedpokladd a potvrdit je.

Vyhrazujeme si pravo, zkontrolovat pfe zahajenim praci
splnéni pfedpokladd pro montaz a uvedeni do provozu, a pfi
nedostatcich montaz resp. uvedeni do provozu nezahajit
resp. prerusit. S tim spojené naklady na doby ¢ekani, na
cestovné, dodatecné nezbytné pomocné prostfedky nebo
opozdéné pfijaté platby atd. jdou k tizi objednatele.

Dohodnuté dodaci Ihity a plany postupu jsou akceptovany
za pfedpokladu, Ze montaz muaze byt provedena v souladu
s planem. Pokud by doSlo k prodleni pfi zahajeni montaze

713045-01-01
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1.12 Moznosti obrabéni

1.13 Konstrukéni zmény

1.14 Obecné informace

nebo uvedeni do provozu z vySe uvedenych duavodu, pak
musi byt dodaci Ihity nebo jiné dohodnuté terminy az do
potvrzené dispozice dohodnutych predpokladll posunuty. V
téchto pfipadech nedochazi k prodlevé k tizi dodavatele.

Zasadné je stroj dimenzovan pro obrabéni vozu/dvojkoli,
které odpovidaji rozméraim, uvedenym v oddile ,Data
dvojkoli a stroje”. Pfedpoklada se pfitom demontaz ruSivych
nastaveb, pokud pfedtim nebyl proveden test vhodnosti.

Ulohy obrabéni na vozech/dvojkolich, specifikovanych
zakaznikem pred piedloZenim nabidky, jsou proveditelné,
pokud byly pisemné pfislibeny.

Pro vozy/dvojkoli nebo dily dvojkoli, jejichz rozméry

a geometrie nebyly specifikovany pfed pfedloZzenim nabidky,
bude pfed nebo pfi zadani zakazky poZzadovan podrobna
okétovana vykresova dokumentace, ze které budou
jednoznaéné vyplyvat moznosti upinani a obrabéni.

Jednoznacny pfislib zpracovani mize byt poskytnut pouze
po peclivém provérfeni specifikované vykresové
dokumentace.

Vyhrazujeme si proto pravo, nasi nabidku po obdrzeni
vykresové dokumentace v pfipadé nutnosti doplnit nebo
vozy/dvojkoli ze zpracovani vyloucit.

Vyhrazujeme si konstrukéni zmény oproti udajim
a vyobrazeni v této nabidce, napf. sohledem na technické
Udaje, konstrukci, vybaveni, material a vnéjsi vzhled.

Veskeré informace, popisy, ilustrace, vykresy, nacrtky atd.,
pfedané ve spojeni s touto nabidkou, musi byt povazovany
za divérné a nesmi byt bez naSeho pisemného svoleni
pfedavany tietim osobam.

713045-01-01
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Jsou vam poskytovany za ucelem zasadni informace

0 nabizeném stroji, jakozZ i k jeho posouzeni. Nepopisuji
ovSem dopodrobna pfislusny rozsah dodavky, a nelze je
proto povazovat za zavazné.

Zakazky vyZaduji nade pisemné potvrzeni o pfijeti zakazky.

1.15 Vyvozni podminky

V souladu s vyvoznimi podminkami Spolkové republiky
Némecko mohou byt zakazky realizovany pouze po udéleni
pFisludné vyvozni licence Spolkovym ufadem pro hospodarstvi.
K tomu potfebujeme pfi udéleni zakazky prohlaseni

0 kone¢ném pouziti s ndzvem a adresou kone¢ného
odbératele, jakoZ i oblast pouZiti objednaného zbozi. Smlouva
s nami je ucinna teprve po udéleni vyvozni licence.
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2 Podurovinovy soustruh na zelezni¢ni dvojkoli typ

U 2000-150

2.1 Oblast pouziti a aplikace

Obecné informace

Popis

Moderni poduroviovy soustruh na Zeleznic¢ni dvojkoli
nespliuje pouze viechny aktualni pozadavky na praci

a presnost, ale je celkovou koncepci orientovan i na
pozadavky budoucnosti. Stroj U 2000-150 je univerzalné
pouzitelny, dynamicky pevny soustruh na zelezni¢ni dvojkoli
se snadnou obsluhou a udrzbou. Provedeni reprezentuje
aktualné nejmodernéjsi stav v technologii obrabéni dvojkoli.
Stroj vysokym stupném vyuzitelnosti, pfesnosti, dlouhou
zivotnosti a nizkymi naklady na udrzbu zaru€uje optimalni
hospodéarnost.

Podurovnovy soustruh na zelezni¢ni dvojkoli je umistén do
jamy. Reprofilovana dvojkoli jsou do stroje pfivadéna po
privodni kolejnici (v namontovaném stavu) nebo jefabem
(v demontovaném stavu). Pro reprofilaci jsou dvojkoli
pohanéna 2 x 2 tfecimi kladkami na ob&znych plochach.
Potfebna vysoka dynamicka pevnost upnutych dvojkoli

k docileni maximalni pfesnosti obrabéni je zaru¢ena
radialnim stfedénim skfiné napravového loziska a pouzitim
axialnich vodicich kladek.

Obsluha stroje probiha prostfednictvim centralniho

ovladaciho panelu, takZe obsluha ma neustéle pfistup ke
vSem funkcim stroje.

Obsluha je béhem obrabéni bezpené chranéna pred
odlétavajicimi tfiskami.

Automatické obrabéni velkou mérou zprostuje obsluhu
namahy a umoznuje tim snadnou obsluhu stroje.

Oblast pouziti se standardnimi nastroji

e Obrabéni obou profilt kol v€etné vnitinich €elnich ploch
kol na béznych a hnacich dvojkolich, namontovanych ve
vozu nebo oto&ném podvozku nebo na jednotlivych
dvojkolich,

e obrabéni profilu kola na dvojkoli,
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e obrabéni profilt kol v€etné vnitfnich €elnich ploch
volnych kol, namontovanych ve vozu nebo oto¢ném
podvozku,

e obrabéni dilt profilt kol.
Oblast pouziti se specialnimi nastroji
o Obrabéni vnéjSich Celnich ploch profilt kol,

e Celni soustruzeni vnitfnich hfideld s brzdovymi kotouci,
jakoz i vnitfnich a vnéjSich brzdovych kotoucd,

e preryti identifikaCnich drazek.
Oblast pouZiti se specialnim vybavenim

o Obrabéni spfazenych dvojkoli, s vn&jSimi nebo vnitfnimi
loZisky.

2.2 Data dvojkoli a stroje

2.2.1 Data dvojkoli a presnost prace

Data dvojkoli a vozl

Rozchod KOIEJi.........uvvveeiieiiiiiiiiiiieceeeee 1.435 mm
Pramér styéné kruznice*................. 375 mm**—~1.250 mm
Minimalni Sitka profilu ............ccccooiieiii . 80 mm
Maximaini Sifka profilu, v€et. vyvalcovani........... 150 mm
VySKka OKOIKU .......eeviiiiicieeicn e, 18-45 mm
SITKA OKOIKU ..., 18-36 mm

Maximalni draha rovinného obrabéni (D - d/2)
hfidele s brzdovymi kotouci a brzdové
KOtOUCE . 180 mm

Minimalni délka osy v&etné ulozeni................. 1.600 mm
Minimalni rozvor nespfazenych/

spfazenych dvojkoli,

s vn&jSimi l0Zisky...........ceeeeeeeeeen. 1.000 mm/1.300 mm
(jiné hodnoty na vyzadani)

Maximalni rozvor spfazenych dvojkoli,
S VN&JSIMI I0ZISKY......cooeeeeiiiiiie 2.700 mm
(jiné hodnoty na vyzadani)

Maximalni rozvor Stroje ............cccvveeeeeeeeeeceeiiiinnn. 180 kN
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Zatizeni napravy kolejnicového pojezdu............... 180 kN

* bez zohlednéni nastaveb (kolejnicové brzdy, pluhy pro vychyleni pfekazek atd.)

** obrabény primér
Pfesnost prace reprofilace

max. rozdil priméru méficiho obvodu
obou kol dvojKOli.......cccoeeeiiiiiiiiii e, <0,1 mm*

max. rozdil priméru méficiho obvodu
kol oto€ného podvozKu............cceeeeviiiiiirinnnnnnn. <0,3 mm*

Odchylka od vystfedéného chodu na dvojkoli..< 0,1 mm*

Celni hazeni v boku dvojKOIi.........c..cccvcueurenee... < 0,2 mm*
Odchylka tvaru profilu..........ccccceeeeiiieeniin, <0,2 mm
Hladkost povrchu pfi obrabéni profilu ............ Rz < 63 um
...................................................................... Ra <12 um

u gumou odpruzenych profili je nutné pocitat s naristem hodnoty

az do 0,3 mm.

Pfesnost prace obrabéni brzdovych kotouci*

CelNi NAZENT ..o < 0,05 mm
Jednotka brzdového kotouce................ 0,05 mm/100 mm
Hladkost povrchu brzdovych kotoucd........... Rz < 16 um
..................................................................... Ra <4,5um

Obrabéni profilu musi byt dokonéeno a fixace loZisek axialné bez vile
nebo plocha najezdu pro vedeni axialnich kladek musi byt bez €elniho

hézeni.
2.2.2 Udaje o stroji
HNaci vyKoN ..., 4 x 9 kW
Rezna sila (pfi dostate&ném zatiZeni napravy).......15 kN
max. priény prufez tfisky na suport ................ cca 6 mm?
Rychlost fezu, obrabéni profilu..................... 0-70 m/min

Rychlost fezu, obrabéni brzdovych
kotou€u (Vc=konstantni) ...........ccccvvveeeeeennnnnns 120 m/min

max. hnaci rychlost v roviné méfeného
OBVOAU c.oeeiii e, 270 m/min
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RyChIOpPOSUV 0S X ....oviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieiiie 3 m/min
RyChIOpOSUV 0S Z ......oovviiiiiiiiiiiiiiiiiie 4,7 m/min
Rozsah posuvu, s plynulou regulaci ............. 0-2,5 mm/U
Hnaci valeCkovy Fetéz ............ccccviviiiiiiiiiiiiiiiinns 370 mm
Primér hnacich Kladek...............cccccceieiiniiinnnen. 190 mm
max. hladina hluku stroje............cccceeeeeeiininn. <80dB (A)
(provozni stav obrabéni profilu, s vyjimkou zvuk( obrabéni
fezanim)

Meérny systém Stroje ..........ccoovvvviiiiiieeeee e, metricky

(na displeji Ize pfepnout na palce)

Jazyk CNC, §titek, dokumentace.............. podle zakazky

Udaje o pfipojeni

Provedeno v souladu s VDE, EN a IEC

Provozni napéti.......cccoooiiiiiiiiii i 400 VAC
Tolerance Nap@ti.......cccccvveeiiiieeiiiceiciee e, +6 %/-10%
Frekvence sité.........ccccovviiiiiiiiiiii e 50 Hz
Konfigurace sité .........cc..ooooiiiviiniienn. TN/C nebo TN/S

Instalovany pfikon, v zavislosti na vybaveni..cca 80 kVA

HMOtNOSt Sroje .......vvvveviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiis cca 16.000 kg
Rozmeéry stroje! (IXSXV)......cccccevvveevunennne 19x45x23m
Potfebné misto * (rozmér jamy)............ 57x6,0x23m

! pfi rozchodu koleji 1.435 mm
Hlavni pohony

Cty¥i trojfazové asynchronni motory s regulaci kmito&tu,

Druh Kyt IP 55
Vykon celkem........coovvvvviiiiiiiiiiiiieeeeeee cca 36 kw
Vykon na motor (S1-10090)........cccevviruvivrennnnnn. cca 9 kW
Schopnost pretizeni v kratkodobém provozu:

S6-60% 1 (NA MOLOr) ....vveeeiieeciiee e 11 kW
S6-40% 1 (N@ MOLO) ...vvvveeiieeeiee e 13 kW
Rozsah otacek:

= CEIKEM it 1-6.500 min*
- pfi konstantnim to€ivém momentu........... 1-1.500 min*
- pfi konstantnim vykonu ..................... 1.500-6.500 min*
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e Ovladani motorti ménicem,
e cizi ventilator,
e zpétny hlasi¢ rychlosti,

1 S6 trvaly provoz s prerusovanym zatizenim. Pocate¢ni ¢as = 10 minut
podle DIN VDE 0530.

Pohony posuvu

Ctyfi elektrické servomotory, s plynulou regulaci pro pohyby
posuvu a rychloposuyv,

Osaz

VYKON Na MOLON .....cccevviiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 2,3 kW

................................................................. pfi 3.000 min*

Druh Kryticeee e IP 64

Osa X

VYKON Na MOLON .....cccvvvieiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 1,23 kKW

................................................................. pfi 4.500 min

Druh Krytic.ee e IP 64
Pohon Cerpadla - hydraulicky agregéat

Trojfazovy motor

VYKON 1ot cca 4 kw

o) PP POPPPPPPRRRR 1.800 min?

Druh Krytic.ee e IP 55
Pomocné pohony

Sada servopohonu, ventilatort atd.,

Druh Krytic.ee e IP 54

2.2.3 Vyrobni kapacita
Vyrobni kapacita stroje je zna&né zavisla na nasledujicich
parametrech:

e Prameér kol (soustruzeny primér),

o Sifka obruce (soustruzena délka),

e stav opotfebeni obrudi (fezny vykon a pocet fezl),
e pevnost fezaného materialu,

e pozadovana kvalita povrchu po obrabéni.

Kromé toho je nutné zohlednit organizacné podminéné
podminky v dilné.
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2.3 Disponibilita

Uvodni poznamka

Zaklad pro vypocet

Obdobi pro vypocet

Hlaseni poruch

Pro stanoveni kontrolniho bodu ve vztahu k vyrobni kapacité
stroje, je v oddile "Dokumentace nabidky" pfilozena ¢asova
studie pro reprofilaci dvojkoli. Ze studie jsou ziejmé
parametry, ze kterych se vychazelo. Byla zohlednéna
hladkost povrchu podle vySe specifikovanych hodnot

v oddile ,Pfesnost prace®.

Timto zpUusobem zjisténa doba od vstupu do stroje do
dokoné&eni obrabéni €ini 41 min. Odlidné parametry vedou ke
zménam ¢asu.

Jsme ochotni, na zakladé nami uvedenych parametru,
vypracovat specifické ¢asove studie.

Spole¢nost Hegenscheidt-MFD slibuje zdvazné hodnoty
tykajici se disponibility svych stroji a zafizeni a doklada tim
vysokou kvalitu vyrobku, kterou pozaduje uzivatel a ktera je
nezbytna pro efektivni pouZiti ve vyrobé.

Predpokladem pro hospodarné vyuziti téchto vysoce
kvalitnich strojil a zafizeni je maximalni pouzivani a tedy
stalé sledovani pouZiti. Jak technické, tak i organizaéni
pFiciny mohou zpUsobit vypadky. Ty musi byt rychle a
jednoznacné rozpoznany a vykazany, aby je bylo mozné
béhem co nejkratsi doby odstranit.

Navic také upozorfiujeme, Ze je nutné, aby se u nasich stroju
a zafizeni pouzival vyhradné vyskoleny personal a aby se
udrzba provadéla a dokumentovala podle pokynl k udrzbé.

Hodnoty tykajici se disponibility stroje nebo zafizeni udava
spole¢nost Hegenscheidt-MFD na zakladé pro vypocet podle
VDI 3423. V tomto pfedpisu je podrobné definovano, jaké
doby vypadku se mohou vyskytnout, kdo za né odpovida a
které z nich mohou byt zahrnuty do vypoctu disponibility. Tim
je zaru€ena jednoznaéna transparentnost vypoctu
disponibility.

Jako obdobi pro vypocet plati zasadné doba 12 mésicu,
pokud Hegenscheidt-MFD nepfislibi jinak.

Porucha nebo vypadek zafizeni se zasadné eviduje a
definuje prostfednictvim formulafe pro hlaSeni poruchy, ktery
uzivateli poskytla spole¢nost Hegenscheidt-MFD a ktery
musi uzivatel pouzivat, a ohlasi se kontaktim spolecnosti
Hegenscheidt-MFD, které jsou uvedené v tomto formulafi,
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Doba vypadku

Dolozeni

2.4 Podstavec stroje

Funkce

Popis

pokud je poZzadovana podpora spole¢nosti Hegenscheidt-
MFD, resp. pokud je s ni spojeny vliv na disponibilitu (dobu
vypadku) zafizeni nebo se tento vliv pfedpoklada.

Doba vypadku, kterou Ize zapocitat do disponibility, je
definovana podle zakladu pro vypocet. Za jeji zaCatek se
povazuje okamzik, kdy je hlaseni poruchy doru¢eno
spole¢nosti Hegenscheidt-MFD.

Pfitom je nutné zohlednit servisni dobu spole¢nosti
Hegenscheidt-MFD uvedenou ve formulafi pro hlaseni
poruchy.

(PFip. smluvné ujednané) dolozeni dob vypadku relevantnich
pro disponibilitu, a tedy samotné disponibility se provadi
vyhradné prostfednictvim hlaSeni poruch a celkovych
provoznich hodin zafizeni, které vyplyvaji z pFislusného
stavu pocitadla provoznich hodin.

Dal3i nebo odlisné dohody se ujednavaji pisemné a jsou
soucasti smlouvy.

Podstavec stroje je podpérné zakladni téleso stroje. Nese

a vede jednotlivé konstrukéni celky stroje, obrobek, (dvojkoli,
oto¢ny podvozek, viz) a uzavira silovy tok mezi kolem

a nastrojem pfi obrabéni.

Lity podstavec z EN-GJS-400-15 (GGG40) vytvari spole¢né
s pevné pfiSroubovanym pfi¢nikem stabilni zakladnu stroje.

Jsou na ném ulozeny oba oto¢né suporty, oba pary drzaku
kladek s jejich pohony a jejich zdvihacim zafizenim,
upevnéni vnéjsich resp. vnitfnich loZisek, jakoz i kolejnicovy
pojezd pro pfivedeni a odvezeni vozu.

Dale jsou s podstavcem stroje pevné spojeny kryt stroje,
skfifiové rozvadéce, ovladaci pult, hydraulicky agregat

a lamac ftfisek.

Je upevnén v jamé na zakladu nad &tyfmi vySkové
stavitelnymi upevriovaci.
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K vybaveni nalezi

2.5 Priénik

Funkce

Popis

e Podstavec stroje jako prubézny lity monoblok,

e pfiSroubovany pfi¢nik jako lita soucast, odolna vigi
ohybu,

o Ctyfi upeviovace s kotevnimi Srouby a pfisludenstvim,

e zalivkova malta pro 4 upeviiovace a ostatni zalévané dily
stroje.

PFicnik slouzi jako loze stroje k vedeni otoénych suportll ve
sméru Z, jakoz i k uchyceni fixace lozisek dvojkoli a zadniho
pfipojeni drzaku kladek.

Pfi¢nik pro oba otocné suporty ma provedeni z tvarné litiny
EN-GJS-400-15 (GGG40) s velkorysym podélnym a pfi¢nym
Zebrovanim.

Protoze pfi¢nik saha pres celou Sifku stroje, pfekryvaji oba
oto¢né suporty vzdy celou oblast od stfedu dvojkoli (stfed
stroje) az k vnéjSi strané brzdovych kotoucl. Aby bylo
zaruceno, ze kromé obrabéni profild mohou byt nasledné
obrabény vSechny druhy brzdovych kotoucu (vyjimka: hfidel
s brzdovymi kotouc€i vnéjsi).

K vedeni oto€nych suportl se pouzivaji pfedpjaté vodici
systémy s vysokou presnosti a pevnosti. Na vytvrzenych

a brousenych profilovych listach probihaji na jeden suport
Ctyfi vodici voziky s valeCky jako valivymi télesy. Vedeni jsou
vybavena trvalym mazanim tukem tak, Ze neni potfebné
ztratové mazani olejem. Mazani tukem je cenové vyhodné,
udrzuje povrch stroje Cisté a zaruCuje dlouhou Zivotnost pfi
konstantni vysoké pfesnosti.

Na pfislusném konci pfi¢niku jsou uspofadany oba pohonu
posuvu (trojfazové servomotory), které pohani bez vile
predpjata kulickova vietena pro pohyby posuvu otocnych
suportd ve sméru Z.
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2.6 Upevnéni vnéjsiho loziska pridrzovaci

Funkce

Popis

K vybaveni nalezi

Se dvéma upevnénimi vnéjsiho loziska jsou dvojkoli

s vnéjSimi loZisky pro obrabéni radialné fixovana, a pfitom
pevné upnuta pomoci skiiné napravoveho loZiska shora
a zdola.

Upevnéni vnéjsiho loZiska maji kazdé jedno horizontalni
vedeni. Na ta jsou nasunuty pfidrzovaci fixaéni adaptéry

a nasledné ru¢né horizontalné posouvana pfes horni hranu
skfiné vnéjSiho loZiska. Poté jsou elektromotoricky spusténa
dold, nez jsou v kontaktu se skfini vnéjSiho loziska. Poté je
podpéra hydraulicky navezena pod skfif loZiska napravy

a loZisko napravy upnuto shora a zdola pevné skrz upevnéni
vnéjSiho loziska. Tim je dvojkoli pro nasledné obrabéni
radialné pfipevnéno.

e dvé upevnéni vnéjsiho loziska, namontovana na
pfi¢niku,

e dva pohony pro vertikalni pfestaveni, sestavajici
z elektromotoru a zavitového vietena,

¢ dva hydraulické zvedaci valce pro podpéru zdola,

¢ rucni ovladaci pfistroj na bocnich dilech stroje,

e 2 sada (4) fixaCnich adaptéru pfidrzovacich,
odpovidajicich geometrii skfiné loziska napravy,

2.7 Upevnéni vnitiniho loziska pridrzovaci

Funkce

Popis

Se dvéma upevnénimi vnitfniho loZiska jsou dvojkoli s vnitfnimi
loZisky pro obrabéni radialné fixovana a v zavislosti na
zatizeni napravy pfidrzovana nebo podpirana.

Vnitfni loziska jsou upevnéna manualné.

Upevnéni vnitfniho loziska maji jako soucast pficniku kazde
jedno horizontalni vedeni s drazkami T. Do tohoto vedeni se
nasazuji fixatni adaptéry a tvarové pfiléhavé a silové
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K vybaveni nalezi

2.8 Pohony tiecich kladek

Funkce

Popis

nastavuji na vnitfni lozisko. Tim je dvojkoli pro nasledné
obrabéni radialné pfipevnéno.

e dvé upevnéni vnitfniho loZiska jako soucast litého
pfi¢niku,

¢ jedna sada (dvou) fixacnich adaptérl, délené a vySkové
stavitelné, pfidrzovaci,

Dva pary tfecich kladek uchyti dvojkoli a pohani je.

Treci kladky a hlavni pohony vytvari hnaci jednotky
podurovnového soustruhu na Zelezni€ni dvojkoli.

Dva pary kladek, ulozenych na podstavci stroje, zvedaji
dvojkoli vozu hydraulicky z kolejnice a pohani je pro
obrabéni na vnéjsi oblasti obéznych ploch.

Treci kladky a jejich hfidele jsou kazda namontovana v jednom
vahadle drzaku kladky. Kazda hnaci kladka ma jeden vlastni
hlavni hnaci motor s planetovym pfevodem, namontovanym
na vahadle, zarovnaném s hrideli.

Pro navozeni bezpeéného tfeciho styku k vytvoreni nutného
toCivého momentu pro obrabéni fezanim jsou vahadla
v horizontalnim sméru obzvlasté pevna.

Ve vertikalnim sméru jsou ulozena dynamicky, aby mohla
sledovat nekruhovitost bézicich kol. Tim je zajistén optimalni
trvaly kontakt mezi hnacimi kladkami a kolem.

Zdvizeni dvojkoli z kolejnice a podpéra béhem obrabéni jsou

rovnéz zajistény vzdy dvéma hydraulickymi valci. Mechanické
sprazeni kyvného pohybu vytvafi synchronni zdvizeni tfecich

kladek, a tim centrické stfedéni dvojkoli.

Diky vzdjemné malé vzdalenosti obou tfecich kladek je
potifeba volného mista pro pfistaveni tfecich kladek k dvojkoli
velmi mala. Nastavby na otoéném podvozku, jako

napf. kolejnicové brzdy, sypace pisku atd. proto vétSinou
nemusi byt odstrafiovany.
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K vybaveni nalezi

2.9 Axidalni vodici kladky

Funkce

Popis

K vybaveni nalezi

2.10 Otoéné suporty

Funkce

o Ctyfi hnaci kladky v tvrzeném a brouseném provedeni,
ulozené v tukem mazanych naklapécich valeCkovych
loziscich,

e (Ctyfi vahadla, kazdé s jednou hnaci kladkou a hnaci
hFideli,

o Ctyfi planetovy pfevody s mazanim na dobu Zivotnosti,

o Ctyfi trojfazové asynchronni motory s fizenym kmito¢tem
(hlavni hnaci motory),

o Ctyfi hydraulické valce ke zvedani a spousténi vahadel,

e hydraulické vybaveni s proporcionalnim redukénim
ventilem,

e méfeni tlaku k urCeni zatizeni dvojkoli.

Dvé podélné a pfi¢né pojizdéjici axialni vodici kladky se
pfikladaji vzdy na vnitfni €elni plochy kotou€l dvojkoli a fixuji
kolo v axialnim sméru.

Na jedno kolo je namontovana jedna axialni vodici kladka na
pri¢niku.

P¥i upinani jsou tyto kladky pfilozeny a upnuty mirnym
tlakem pomoci systému vietenového pohonu k vnitfnim

Celnim plocham kol. BE€hem obrabéni zGstava vzdy
zachovéan kontakt, a tim axialni vedeni dvojkoli.

e dveé axialni vodici kladky,

e dva pojezdové pfipravky pro podélné a pfi¢né pohyby.

Dva otocné suporty provadi obrabéni a procesy méfeni na
dvojkoli.
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Popis

K vybaveni nalezi

Otoény suport se sklada z jednéch podélnych sani,
horizontalné pojizdnych na pfi¢niku a z jednéch podélnych
sanich, pojizdnych v pfi¢niku vertikalné, které nesou nastroj.

Podélné a pficné sané jsou zhotoveny z tvarné litiny EN-
GJS-400-15 (GGG40) a jsou v predpjatych vodicich
systémech vedeny s vysokou presnosti a pevnosti. Podélné
sané jsou koncipovany jako kfizové sané a nesou vodici
voziky v osach Z (podélny posuv) a osach X (pficny posuv)
s valecky jako valivymi télesy. Vytvrzené a brousené
profilové listy jsou namontovany na pfi¢niku (podélny posuv)
a na nastrojovych sanich (pfiény posuv). Vedeni jsou
vybavena trvalym mazéanim tukem tak, Ze neni potfebné
ztratové mazani olejem. Mazani tukem je cenové vyhodné

a zarucuje dlouhou Zivotnost pfi konstantni vysoké presnosti.

Kazdé podélné sané a kazdé nastrojové sané jsou presné
pohanény vlastnim trojfazovym servomotorem, jednim bez
vule predpjatym kulickovym Sroubem a jednou uzavienou

vietenovou matici.

Jako uchyceni obrabécich nastrojd jsou nastrojové sané
vybaveny normovanym rychlovyménnym systémem nastroju.
Vyména nastroju se provadi manualné. Oto¢né suporty jsou
snadno pristupné pro ucely vymény nastroja.

Nastrojove sané jsou dimenzovany tak, aby ani pfi jejich
plném vyloZeni (napf. pfi rovinném obrabéni brzdovych
kotou€l) bylo zaru€eno klidné obrabéni za dodrzeni i
nejmensich toleranci.

Vedeni a kulickova vietena jsou U€inné chranény proti
vniknuti necistot a tfisek stiraCem a kryty.

V nastrojovych sanich jsou umisténa méfici zafizeni pro
meéfeni prliméru a profill dvojkoli. Jsou G¢inné chranény
uzaviracim vickem proti tfiskdm a necistotam. Mé&fici zakladna
je pojizdna prostfednictvim NC os nastrojovych sani.

dvoje podélné sané, pojizdné na pficniku (osa Z),

valeCkové vodici voziky pro trvale pfesna valiva vedeni
podélnych sani,
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e dvoje nastrojové sané, pojizdné v podélnych sanich
(osa X), kazdé s jednim rychloupinacim uchycenim pro
obrabéci nastroje,

e robustni stiraCe pro vSechna vedeni,

o Ctyfi jednotky pohonu posuvu s kuliCkovymi vieteny
a uzavienymi predpjatymi vietenovymi maticemi,

e (Ctyfi trojfazové servomotory, s plynulou regulaci pro
pohyby posuvu a rychloposuyv,

e Tizeni pohonu posuvu CNC viceosym fizenim drahy,

¢ na jedny nastrojové sané jedno méfici zafizeni pro
meéfeni priméra a profild dvojkoli.

2.11 Obrabéci nastroje k obrabéni profilu

Funkce

Popis

K vybaveni nalezi

Obrabéci nastroje provadi profilovani dvojkoli jako proces
soustruzeni obracenym nozem na zadnim suportu za sucha.

V kazdém obrabécim nastroji jsou umistény dvé kazety
s vyménitelnymi destiCkami, které v zavislosti na pristupnosti
feZzou rozvrzeny obrys obrabéni.

Obrabéci nastroj ma pfesné obvodové vyrovnani a pevnou
sty€nou plochou k rychloupinacimu uchyceni.

Rezné sily a momenty, vyskytujici se pfi obrabéni, jsou
bezpecné pfenaseny do pfi¢nych sani.

¢ dva rychlovyménné dvojité ocelové drzaky, vytvofené pro
kazetové fezné nastroje (1 x pravé, 1 x levé provedeni),
e dvé upinaci kazety pro obrabéni obéZznych ploch
(1 x pravé, 1 x levé provedeni),

e dveé upinaci kazety pro obrabéni okolku (1 x prave,
1 x levé provedeni),

e 20 otocnych bfitovych desti¢ek v provedeni z tvrdokovu,

Stanoveni tovarniho vyrobku, pokud neni uvedeno ve
specifikaci kupujiciho, provadi spole¢nost HEGENSCHEIDT-
MFD.
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2.12 Speciélni nastroje k obrabéni hiideld s brzdovymi kotou¢i (vnitini)

K vybaveni nalezi

Funkce

Poznamka

e dva drzaky nastrojli s rychloupinanim, levé a pravé
provedeni,

o Ctyfi upinaci drzaky bfitovych destiCek,

e 20 karbidovych bfitovych desticek.

Zpracovani probiha oboustrannym obrabénim vnitfnich

a vnéjsich ploch brzdovych kotoucu. Poloha v prostoru

a stav opotfebeni brzdovych kotou€ud se zjiStuje manualnim
fizenim pomoci ,naznaceni“. Poté probiha rovinné obrabéni
rovnobézné s obrysem nebo s osou (k ose X) automaticky.

Diky stisnénym prostorovym podminkam na vozech se mize
stat, ze je moznost obrabéni brzdovych kotou€d omezena.
Proto je pfedem potfebné pfesné provéreni spolecnosti
HEGENSCHEIDT-MFD, jakoz i pisemné schvaleni, Ze je
mozné obrabéni brzdovych kotoucu.

2.13 Meérvici a polohovaci zarizeni opotrebeni a priméru

Funkce

Popis

Obé méfici a polohovaci zafizeni slouzi
e Kk urceni axialni polohy dvojkoli na stroji,

e Kk urceni primér méficiho obvodu a stavu opotfebeni
dvojkoli pfed obrabénim,
e meziopera¢ni méfeni praiméru méficiho obvodu pred

obrabénim nadisto,

e metrologicky zaznam pracovnich vysledku po reprofilaci.

Uvnitf pfi€nych sani oto&nych suportd je namontovano po
jednom meéficim zafizeni. BEhem obrabéni fezanim je méfici
zafizeni bezpe€né uzavieno ocelovou krytkou.

Kazdé méfici zafizeni se sklada z méfici hlavy se dvéma
riznymi meéficimi kolecky.
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Mé&Fici zafizeni se pfi méfeni pohybuje po valivém vedeni
hydraulicky z pficnych sani do pracovni polohy.

Impulzovy oto€ny snimag slouzi k vypoctu otacek dvojkoli.

Axialni poloha dvojkoli na stroji se zjiStuje snimanim
vnitfnich €elnich ploch vénce kola prvnim méficim kole¢kem.

K uréeni priméru méficiho obvodu se druhé méfici kolecko
pfistavuje k roviné méfeného obvodu rotujiciho dvojkoli.

Z poctu otaCek méficiho kolecka, ze znamého priaméru
méficiho kolecka a poctu otacek dvojkoli se automaticky
zjisti obvod, a tim pramér méficiho obvodu.

Stejnym méficim koleCkem se prostfednictvim snimani
zaznamenava skuteény profil.

Na zakladé naméfenych dat zjistuje CNC fidici jednotka
novy optimalni priimér dvojkoli po obrabéni pfi nejmensim
odbeéru tfisek.

Tento pozadovany primér obrabéni se zobrazuje na

obrazovce CNC a mlize byt pfevzat nebo pfizplisoben
obsluhou.

Srovnanim naméfeného skuteéného profilu s pozadovanym
primérem obrabéni se zjiStuje maximalni hloubka fezu

a automaticky se provadi rozdéleni na prvni fez a hotovy
fez. | pfi obrabé&ni bez méfeni opotfebeni (manualni zadani
priméru) se pouziva meéfici zafizeni pro zaznamenani
prostorové polohy disku kol ve vztahu ke stroji.

K provedeni korekce opotiebeni méficich kolecek
prostfednictvim parametrl vypoctu je ur€éena CNC Fidici
jednotka.

K vybaveni nalezi

e dveé skfiné z ocelového plechu s krycim vikem
k uchyceni méficich zafizeni,

¢ dva hydraulické méfFici dotykové pristroje se dvéma
méficimi kolecky,

e impulzni snimac a linearni méfici systémy k zadznamu
vysledkd méreni.
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2.14 Kolejnicovy pojezd

Funkce
Kolejnicovy pojezd pfemostuje jamu v zakladu. Pfes néj
najizdi obrabény viz na soustruh na Zelezni¢ni dvojkoli resp.
je posunovan z prepravniho zafizeni na stroj.

Popis

Posuvné kolejnice uzaviraji prostor mezi hnacimi kladkami
na drzaku valecku.

Ve standardnim provedeni se pevné kolejnice opiraji

0 podpéry na hranach jamy a na pri¢niku stroje. U vétSich
jam v zakladu se ke zmenS$eni rozpéti prajezdného
kolejnicoveého pasu pouzivaji vertikalni podpéry, spojené se
zakladem kotevnimi Srouby.

Pro obrabéni musi byt dvojkoli umisténo ke stfedu stroje
s pfesnosti £ 50 mm.

Pro zjednodus$eni polohovani dvojkoli je stroj vybaven
indikaci polohy. Kontrolka signalizuje, Ze je stfed dvojkoli
umistén ke stfedu stroje v potifebné toleranci. Indikace
polohy se aktivuje pfi zavienych prajezdnych kolejnicich.

Pfed najetim vozu na stroj nebo umisténim nového dvojkoli
na stroj se musi stroj nachazet v zakladni poloze.

Zakladni poloha je signalizovana kontrolkou indikace polohy.
Tim obsluha rozpozna, Ze je prujezdna kolejnice zaviena
a prujezdny profil nad strojem je volny.

K vybaveni nalezi

e dva ocelové mustky ve stabilni svafované konstrukci
s podélnymi nosniky,

o (tyfi pevné namontované kolejnice s drazkami pro chod
okolku dvojkoli k axialnimu pfedcentrovani,

e dva elektricky posuvné pfipojné kolejnice jako pohyblivy
spojovaci ¢lanek mezi ocelovym podstavcem a strojem,

e sada upevrovacich prvki do zakladu.
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2.15 Zakryti kolejnicového pojezdu

Funkce

K vybaveni nalezi

Poznamka

2.16 Ridici systém stroje

Funkce

Popis

Kryt svétlého prostoru rozchodu koleji kolejnicového pojezdu
az k okraji jamy.

sada profilovych rostll, pochozi provedeni.

Ohrani€eni kolejnicového pojezdu, potfebné z bezpecnost-
nich dlivodu, nenalezi do obsahu dodavky.

Kryt nelze dodat pfi planovaném pouZiti:

zvedacich zafizeni pro uvnitf ulozena, spfazena hnaci
dvojkoli,

posunovaci zarizeni vozl v poduroviiovém provedeni.

Ridici jednotka funkci stroje, méfeni a obrabéni.

Ridici jednotka stroje se sklada ze tfi zesitovanych
funkénich jednotek. Tim mozna maximalni vyména dat
umozfiuje velmi vysoky stupefi automatizace, optimalni
vedeni obsluhy a rozsahlou diagnostiku stroje.

Funkéni jednotky:

1. PLC prebira koordinaci jednotlivych ovladacich funkci

stroje, jako napf. drzak valecku nahoru/dold, pfistaveni
boc¢nich vodicich kladek atd., jakoz i jejich
automatizované postupy.

CNC fidici jednotka koordinuje naprogramované pohyby
suportu a vytvari tim pozadované vysledky obrabéni
(profily a €elni plochy brzdovych kotoucu).

Jednotka MMC (Man-Machine-Communication) realizuje
vedeni obsluhy v dialogovém provozu a provadi potfebné
vypocty (zpracovani naméfenych hodnot, vypocet dat
profilu a fezu atd.).
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Vyhody

Integrované vedeni obsluhy jako souc¢ast programu stroje
usnadniuje praci obsluhy.

Program disponuje mnozstvim rlznych variant obrabéni
profilu. Kazda z téchto variant obrabéni obdrzi fadu logicky
po sobé nasledujicich krokl a rozhodovacich kritérii.
Obsluha tak nepotfebuje rozsahlé védomosti ohledné
postupu urcité varianty obrabéni.

Program provadi obsluhu pomoci indikace a struénych
informacnich hladeni nasledné specifikovanym automa-
tickym prabéhem obrabéni:

e Navrh rozhodovacich kritérii (pribéh obrabéni),

e dotaz na rozhodnuti,

e navrh dat (rozmérd) obrabéni,

e pozadavek na zadani dat (rozméru) obrabéni,

e hlaseni stavu béhem pribéhu obrabéni,

e UCinné zamezeni chybné obsluze (kontrola spravnosti),
e protokolovani a vytisténi dat a rozméra obrabéni,

e upozornéni na pfipustné mezni rozméry.

V8echna nastaveni se provadi na centralnim ovladacim
panelu fidici jednotky.

Zména profilu se provadi jednoduchym vybé&rem jednoho
z ulozenych program profila.

Zjistovani stavu opotfebeni a fezu s nejmensim odbérem
tfisek (usporné obrabéni) probiha automaticky.

Je kdykoliv mozné pfizpusobeni obou podminek fezu -
posuvu a rychlosti fezu - obsluhou.

Hlaseni poruch

Kontrola celé fidici jednotky, funkci stroje a €innosti obsluhy
s ohledem na poruchy.

Funkce

Nasledujici tkoly a funkce fidici jednotky jsou provadény
fidici jednotkou stroje v automatickych cyklech:
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K vybaveni nalezi

Uchyceni dvojkoli s automatickym zjisténim a regulaci
pritlaénych sil kladek (manualni pfiloZeni fixaénich
zarizeni),

fidici jednotka méfeni opotiebeni profilu obruci kol
a méfeni priiméru,

prevzeti dat, ulozeni a zpracovani namérenych hodnot
méreni opotfebeni profilu a priméru,

prevzeti dat proménnych hodnot, zadanych Eislicovou
klavesnici,

Zjisténi axialni urovné obrabéni podle naméfené polohy
vnitfnich €elnich ploch kol,

vypocet nové obrabénych primérd méficiho obvodu
s minimalnim moznym odbérem tfisek,

vypocet optimalni hloubky ubéru s automatickym
rozdélenim fezu pfi pfekroCeni naprogramované
maximalni hloubky ubéru,

mezioperacni méfeni priméru kol po prvnim fezu
s volitelnou automatickou opravou k dosazeni rovnosti
prameérd vpravo/ vlevo,

uplné obrabéni profilu s pfipadnym nutnym obrabénim
dil¢ich useku na profilech,

programove fizeni pro automatickou opravu opotfebeni
nastroje,

vystup predbéznych, naslednych vysledk( méfeni
a vysledkl vypoctu, jakoz i ostatnich dat profili na
obrazovce MMC nebo prostiednictvim tiskarny protokold,

porucha diagnostiky vSech dulezitych funk&énich mist jako
motord, koncovych spinacu, hydraulickych ventild,
elektrickych a elektronickych Fidicich pfistroju s indikaci
chyb formou struéného textu.

modularni mikroprocesorova CNC fidici jednotka
Sinumerik 840 DEsl, produkt Siemens, s centralnim
pFistrojem a logickymi komponenty CNC-PLC,

ovladaci panel s Uplnou klavesnici a barevnou
obrazovkou TFT,

funkéni klavesy menu k podpofe obsluhy,
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e barevné grafika k podpore obsluhy,
e vstupni/vystupni moduly,

¢ kompenzace radiusu fezani,

e pamét korekce nastroje,

e plynule regulovatelny posuv, zavisly na otackach
dvojkoli, pro obé osy posuvu, s moznosti regulace az do
rychloposuvu os,

e override (volici spinac) pro posuvy a otacky pohonu,
e univerzalni rozhrani (USB), sit

e Text na obrazovce v jazyce zemé pouzivani (jazyky
neclenskych statl EU za poplatek, pokud jsou
k dispozici).

2.17 Obrabéci program a profilovy etalon

1 obrabéci program pro 1 profil vénce kola dle volby
zakaznika vCetné jednoho profilového etalonu pro upiny
profil bez zeslabeni okolku.

Programy jsou uloZzeny v CNC fidici jednotce stroje a jsou
dodavany dodate¢né jako zaloha (po uvedeni do provozu).
Mohou byt nahrany ze zalohy do fidici jednotky. Kazdy
obrabéci program obsahuje:

e Program upnuti/ vypnuti,

e program mérfeni,

e zakladni obrabéci program,

e programy profilu pro zeslabeni okolku.

Obrabéni s minimalnim odbérem tfisek probiha zeslabenim
okolku podle uzivatelsky specifickych zadani. Zeslabeni
okolku se vytvari pficnym posuvem profilu obézné plochy.
Vysoka technicka bezpecnost je dosazena profilové vérnym
obrabénim od obézné plochy az k zaoblenému konci okolku
a od zaobleného konce okolku az k zadni strané okolku.
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2.18 Ulozeni dat
Funkce

Rozsah vykonu

K vybaveni nalezi

2.19 Sprava databaze

Rozsah vykonu

K vybaveni nalezi

Upozornéni

Ukladani dat obrabéni do paméti.

Po kazdé obrabéci operaci se do fidiciho systému stroje
ulozi identifikaéni udaje, udaje o vychozim méreni,
pozadované hodnoty varianty obrabéni a Udaje o nasledném
méreni.

UloZena data najdete v textu nabidky ,Tiskarna protokold*.

Data Ize pres spojeni TCP/IP stahnout z Fidiciho systému
stroje a individualné zpracovat.

Ridici systém neprovadi pfenos soubord.
Na vybér jsou nasledujici datové formaty:

e XML
e CSV
e ASCII

Alternativné Ize data obrabéni bezpeéné archivovat ve
spravé databaze Hegenscheidt.

» Rozhrani pro ethernet

Data vozidel a data obrabéni se archivuji ve specialni
databazi HEGENSCHEIDT-MFD, ktera funguje na zakladé
feseni Microsoft® ACCESS.

Archivace dat vozidel a dat obrabéni za ucelem zobrazeni
nebo vytisknuti protokoll a grafického znazornéni
pozadovanych a skute€nych profild dvojkoli.

¢ Notebook! nebo stolni podita¢ podle prani, v aktualni
verzi s nasledujicim vybavenim:
opticka mechanika, USB rozhrani, sitova karta, operacni
systém MS-Windows®

e Program databaze zalozeny na Microsoft® ACCESS se
softwarem HEGENSCHEIDT-MFD

e Ethernetové spojeni (kabel, konektor) mezi fidicim
systémem stroje a vySe uvedenym pocitatem

Ethernetové spojeni mezi vySe uvedenym pocitaem a
hostitelskym pocitaem, v€etné ethernetové zasuvné desky
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a spojovaciho kabelu (max. délka 100 m) maze vytvorit
zakaznik.

V pripadé potieby je mozné volitelné pfidat dodate¢nou
sitovou kartu.

2.20 Tiskarna protokolu
Pro protokolovani dat vozidel a obrabéni.

Standardné se tisknou nasledujici data.
Identifikaéni udaje:

Mevlpuélnl’ zadani dat pres klavesnici CNC v dialogovém
rezimu

e Datum obrabéni a Cas

e ID operatora

e Typ vozidla

e |D vozidla

¢ ID dvojkoli

e Poloha dvojkoli

o Typ profilu (pfedbé&zny vybér pfes typ obrabéni)
e Typ obrabéni

e |D oto¢ného podvozku

e Duvod obrabéni

e Smér vozidla A-B

e Stav km

e Smér dvojkoli

Kromé identifikacnich udaju se vytisknou Udaje o vychozim
a nasledném meéfeni a pozadované hodnoty zvolené varianty
obrabéni.

Udaje o vychozim a nasledném méfeni:

Udaje o vychozim méfeni ukazuji aktualni skuteény stav
profilu pfed profilovanim.

Udaje o nasledném méfeni ukazuji aktualni skuteény stav
profilu po profilovani.

Nasledujici hodnoty jsou zjiStovany béhem vychoziho
i nasledného méreni:

e Vzdalenost vnitfnich €elnich ploch kola (rozmér Ar)
e Vzdalenost okolkd

e Rozdil priméru (levého kolo od pravého)
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K vybaveni nalezi

2.21 Prostor obsluhy

2.21.1 Obsluzna plosina

2.21.2 Kryt stroje

Funkce

Popis

Hodnoty pro levé a pravé kolo:

e Prdmér

e Obvodové hazeni

e Axialni hazeni

o Sitka okolku

o VySka okolku

e Rozmér Qr

Pozadované hodnoty varianty obrabéni:
e Varianta

e Pramér

e Sitka okolku pro levé a pravé kolo

e Laserova tiskarna
e Ovladac tiskarny pro CNN
e Spojovaci kabel mezi CNN a tiskarnou

e  SkFin tiskarny

Obsluha fidi a sleduje vSechny pracovni kroky z jedné
plosiny, umisténé a chranéné v pfedni ¢asti stroje.

Kryt stroje slouzi k ochrané obsluhy a k optimélnimu
odvadéni tfisek obrabéni.

Pracovni prostor stroje je chranén krycimi plechy az do
oblasti horni hrany kolejnice. Plechy mohou byt za ucelem
praci vystrojovani a upinani manualné odklopeny tak, Ze
jsou vnitfni loZiska vozu dobfe pfistupna.

Ochrana pracovniho prostoru odpovida pfislusnym
bezpecnostnim ustanovenim.

713045-01-01

08.01.2021 / thr Strana 35



Podurovnovy soustruh U2000-150

Plzenské méstské dopravni podniky, a.s.

K vybaveni nalezi

2.21.3 Pruhleditko

Sklopné dily jsou vzdy opatfeny bezpecnostnimi spinadi,
takze pfi otevieni béhem obrabéni je stroj zastaven funkci
nouzového vypnuti a je vydan opticky vystrazny signal.

e sada plechl pro odvod tfisek ze stroje do integrovaného
lamade tfisek,

e bezpecnostni blokovani klapek.

Okno jako soucast krytu stroje chrani obsluhu pfed
odlétavajicimi tfiskami. Oknem Ize kontrolovat a vyhodnotit
obrabéni fezanim. Okno Ize otevfit a je opatfeno
bezpecnostnim spinacem.

Pod prahleditkem je umisténa klapka, kterou obsluha muaze
odstranit hdkem uvizlé tfisky bez toho, aby musela otvirat
okno na ochranu pfed tfiskami.

2.22 Centralni obsluzny panel

Popis

K vybaveni nalezi

Ovladaci plocha

Centralni ovladaci panel obsahuje ovladaci prvky CNC Fidici
jednotky, manualni obsluhy pro sefizovaci rezim a funkci stroje.

Skfin ovladaciho panelu je umisténa v oto€ném provedeni
na pravé strané pracovisté obsluhy.

e Ovladaci pole CNC Fidici jednotky s obrazovkou,
e nezbytné ovladaci prvky, kontrolky a indika¢ni nastroje,
e ru¢ni ovladaci pristroj pro obrabéni brzdovych kotoucu,

o tlacitko nouzového vypnuti.

e Funkce CNC Siemens v nabizeném jazyce,

e HEGENSCHEIDT-MFD softwarové funkce véetné vedeni
obsluhy v nabizeném jazyce.
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2.23 Skrinovy rozvadéc
Funkce

SkFinovy rozvadé€ obsahuje elektrické vykonové a fidici
pristroje.

Popis
Verze s 1 krytem:

SkFinovy rozvadéc je ze vSech stran uzavieny, prachotésny
kryt z ocelového plechu a je pevné montovany na zadni
strané stroje na zakladnim ramu. Uzavira prostor obrabéni
stroje na zadni strané.

Verze se 2 kryty:

Skfinovy rozvadéc se sklada ze dvou na vSech stranach
zavienych, prachotésnych skfini z ocelového plechu a je
pevné namontovany na zadni strané stroje na zakladnim
ramu. Uzavira prostor obrabéni stroje na zadni strané

a obsahuje kompletné instalovanou a kabely pfipojenou
fidici jednotku s vykonovymi stykaci pro vykonovou ¢ast.

Ve skfinovém rozvadéci jsou umistény:
e vstupni a vystupni moduly fidici jednotky PLC,
¢ logickeé dily Fidici jednotky stroje,
e fidici jednotka posuvu a hlavniho pohonu,
o fidici jednotka pro hydraulicky systém,
e fidici jednotka pro pomocné pohony,
e Tidici jednotka pro vedlejSi pohony,
e dalkova udrzba.
K vybaveni nalezi:

e regulace teploty vnitfniho prostoru s klimatizacnim
pfistrojem,

e pocitadlo provoznich hodin,

e beznapétové kontakty na fadové svorkovnici skfinovéeho
rozvadéce k zablokovani troleje, posuvnych jednotek
nebo posunovacich vozidel,

e osvétleni,

e kapsa na schéma zapojeni.

2.24 Osvétlovaci zarizeni

Dva zariée k osvétleni oblasti obrabéni, zarivkova svitidla
k osvétleni stanovisté obsluhy.
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2.25 Uzemnéni stroje

Poznamka

2.26 Hydraulicky agregat

Funkce

Popis

K vybaveni nalezi

K uzemneéni stroje nalezi pfipojnice hlavniho pospojovani se
vSemi spojovacimi kabely ke stroji a ke kolejnicovému
pojezdu.

V pfipadé stejnosmérného proudu - trakéniho proudu je pfip.
stroj nutné ustavit izolované a/nebo pouzit oddélovaci
transformator. Rozhodnuti o tom muze byt provedeno teprve
po kontrole podminek uzivatele.

Zéasobovani a fidici jednotka celé hydrauliky stroje.

Centralni hydraulicky agregat je ustaven na zadni strané
stroje na zakladnim ramu stroje.

Kontrolni a sefizovaci pfistroje jsou dobfe viditeIné a snadno
pfistupné.

Hydraulické zafizeni fidi nasledujici funkce:

¢ hydraulické pfistaveni tfecich kladek ke dvojkoli
k pfedbéznému polohovani vlevo a vpravo resp. zpétné
odjeti do z&kladni polohy,

e pfistaveni méficiho zafizeni,

e pfistaveni axialnich kladek,

e zasobnik oleje s velkym Cisticim otvorem,
e olejovy filtr s elektrickym monitorovanim,
e indikator stavu oleje,

e jednotka Cerpadia,

o trojfazovy motor jako pohon Cerpadia,

e sada potfebnych spinacich pfistrojl, pretlakové ventily
a tlakoméry, kompletné nainstalované,

e tlumeni hluku, tzn. provedeni s hlukovymi emisemi
<78 dB(A).
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2.27 Kontrola lamani trisek

Cilené pferuSeni vytvareni tfisek stisknutim knofliku
obsluhou.

Kratkodobym linearnim odjetim nastroje z fezu nezavisle na
konturach profilu, posuvu, rychlosti Fezu a hloubce ubéru
dochdazi k lamani tfisek.

PreruSeni vytvareni tfisek je ucinné tak dlouho, dokud

obsluha tiskne pfislusny knoflik. Neni vhodné pro trvaly
provoz.

K vybaveni nalezi nezbytny hardware a software.

2.28 Odjeti nastroje po jeho zlomeni

V pfipadé zlomeni nastroje b&éhem obrabéni muze obsluha
stiskem knofliku na ovladacim panelu sou¢asné odjet obéma
nastroji z fezu. Otocné suporty automaticky najedou do polohy
pod a ze strany profilu, takzZe je zajiSténa dobra pfistupnost
pro vymeénu fezacich nastrojl.

Po manualni vyméné fezacich nastrojl nastroje po stisku
knofliku automaticky najednou do polohy pferuseni prace
tak, ze pfi pokraCovani obrabéni profilu nevznikne pfechod.

2.29 Odjeti nastroje pfi vypadku sité

Ridici jednotka k automatickému odjeti fezacich nastrojd
Z Fezu v pripadé vypadku sité. Tim se zabrani zlomeni
bfitovych desticek.

2.30 Zajisténi pro prepravni zarizeni

Vz4jemné blokace stroje a pfepravniho zafizeni, jakoz i pfip.
troleje pomoci beznapétovych kontaktu.

Mezi skfiflovym rozvadé&em a strojem a pfepravnim
zafizenim a/nebo troleji musi byt vzajemna blokace, ktera
zajisti, Ze stroj nelze pfi aktivni funkci pfepravy nelze
zapnout, a pfi zapnutém stroji nelze aktivovat funkci
prepravy.
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2.31 Lamac¢ trisek

Funkce

Lamac tfisek slouzi k drceni vznikajicich tfisek obrabéni.

Popis

Lamac tfisek je integrovan pod pracovni oblasti stroje, do néj
jsou tfisky obrabéni vedeny plechy, vytvofenymi z ¢asti krytu
stroje. V lamadi tfisek jsou tfisky obrabéni drceny na ulomky
a spadaji na dopravnik tfisek, umistény pod lamacem.

Technické udaje

KapPaCita ......evveveeeeeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienes 200-250 kg/hod
Velikost UlomKU ........cooieiiiiiiiiiicieee 4-8 cm
Emise hluku (ze vzdalenosti 1 m)................... < 80 dB(A)
HNACT VYKON ...evviiiiiiiii e 2,2 kKW
Provozni napéti..........ccccvveviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiins jako stroj
Délka lamanych tfisek ...........cccceveerininnnns 80% < 40 mm

........................................................... 20% < 500 mm

Teplotni rozsah pro provozovani stroje..... +5° az +45° C

K vybaveni nalezi

skiin lamace v téZké svarované konstrukci z ocelového
plechu a skfifiové konstrukce,

fezaCka s vyménnymi feznymi nozi z kvalitni specialni
oceli, pro optimalni funkci brousenymi na obou plochach,

pohon lamacde s pfevodovkou a hnacim motorem,

elektricka Fidici jednotka a vybaveni s automatickym,
v zavislosti na pfetizeni spinacim reverznim provozem.

2.32 Odstranovani tiisek bo¢né z jamy

Funkce

Odstranovani tfisek je dimenzovano spole¢né s krytem
stroje pro plynulé odvadéni tfisek obrabéni. Usporadani
odstranovani tfisek odpovida pfiloZzenému schématu zakladu
€. 2080366.

Data dopravniku tfisek

1. Kloubovy pasovy dopravnik:
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Sitka kloubov&ho PASU..........cccccvivveeeceeeierieenn, 300 mm
Rozvor - délka, CCa........cooevviieiiieiiieeiieeeeee, 2.730 mm
ROzVOr - vY8Ka, CCA...uuviii i 0 mm
Dopravni ryChlost ... 4,5 m/min
HNACT VYKON ... 0,5 kW
Dopravované mnozstvi (kratké tfisky) ........... 250 kg/hod

2. Kloubovy pasovy dopravnik:

Sitka KIoUbOVENO PASU.......ccoeeeviiieeeceeeen, 300 mm
Rozvor —délka, CCa.......covevuviieeieieeieeeee, 5.360 mm
ROzVOr — vySKa, CCa ........vvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiines 5200 mm
Dopravni rychlost ............ocoooiiiiiiiii i, 6 m/min
HNACT VYKON ..o 1 kW
Dopravované mnozstvi (kratké tfisky) ........... 250 kg/hod

K vybaveni nalezi
e dva valivé uloZzené kloubové pasy, s hladkymi deskami
a unasedi,
e po jednom pohonu trojfazovym motorem, elektr. fidici

jednotka a vybaveni, integrovaném do zafizeni
skfiflového rozvadéce stroje,

e po jednom ocelovém podstavci se svafovanou ocelovou
konstrukci s podlahovymi plechy, kryty na stoupani,
boc&ni clony, stavitelné podpérné patky a vzpéry pod
stranou vyhozu,

¢ jeden kontejner na tfisky pro pfepravu vysokozdviznym
vozikem.

2.33 Zarizeni k odsavani koure
Funkce
Zarizeni odsava kouf, vznikajici pfi obrabéni.
Popis

Odsavac je namontovan v blizkosti stroje. Zapina se resp.
vypiné na ovladacim panelu stroje.
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Odsava¢ ma nasledujici vlastnosti:
e kompaktni primyslovy vysavac,
e robustni kryt,

e je extrémné nehluény, 73 db(A),

e bezudrzbovy a trvale provozné bezpecny diky
trojfazovému pohonu,

o trvaly maximalni vykon diky velkym filtracnim plocham,

e snadné filtracni Cisténi diky vyméné jednotlivych
filtracnich prvkd,

e optimalni velikost nadoby na prach,

Saci trysky jsou pfi reprofilaci umistény na stroji optimalné

k z6né obrabéni.

Odsavani prachu neni vhodné pro tfisky, necistoty a olej.

Technické udaje

Jmenovity VYKON MOOMU........ceeeeeeerieiiiiiiiieeeeeeeeeeeens 2 kW
ODbjemovy Proud..........cceeeeeeieeeiiiiiiiiiieeeee e 2.250 m¥/h
MaX. POALIAK........eeeieiiiiiiiiiiiiiiiiieiiieieeeees 2.880 Pa

Konstrukce filtru:
1. Predfiltr z mfizoviny, kovové pleteniny, sublimaéni filtr

2. Predfiltracni ¢lanek Z-line. Tfida filtrace: G4 / 1,0m? jemny
prachovy filtr podle DIN EN 779

3. Predfiltracni ¢lanek Z-line. Tfida filtrace: F7 / 3,6m? jemny
prachovy filtr podle DIN EN 779

4. Filtr astic. Trida filtrace: H13 / 17,0m? HEPA filtr, filtr
aerosolového prachu podle DIN EN 1822

2.34 Zakryti zadkladu

Pro zakryti volnych prostor dopravniku tfisek.
K vybaveni nalezi

e sada deskovych segmentu z bradavkovitého plechu,
tloustka 6 mm,

e vSechny deskové segmenty v lakovaném a pochozim
provedeni,
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Poznamka

e kompletni pfizplsobeni a polozeni deskovych segmentu
v a na pfedem polozenych profilech ochrany hran
podlahové krytiny.

Predpokladame, Ze pfi vytvareni podlahové krytiny budou
pozinkové profily ochrany hran poskytnuty a polozeny
kupujicim. Vykresy s rozméry profild ochrany hran budou
poskytnuty spole¢nosti HME.

2.35 Sefrizovaci dvojkoli HEGENSCHEIDT-MFD, s protokolem

pro kalibraci méficiho systému stroje.

Vyroba sefizovaciho dvojkoli, méfeni a protokolovani
spoleénosti HEGENSCHEIDT-MFD.

Dodavka v&etné skladovaciho stojanu a kryci plachty.

2.36 Standardni prislusenstvi

K vybaveni nalezi

Vymezeni

2.37 Lak stroje

Tato polozka obsahuje dily pfislusenstvi, potfebné pro
provoz a udrzbu.

e sada nastroju pro udrzbu stroje,

e prvni olejova naplf pro hydraulicky agregat
a prevodovku,

e sada nahradnich manzet a tésnéni pro hydraulicky
systém,

e sada nahradnich filtraénich vlozek pro hydraulicky
a mazaci systém.

Tato polozka neobsahuje provozni prostfedky jako

napf. obrabéci nastroje, oleje a tuky (kromé prvni napiné).

Stroj ma natér v nasledujici barvé, pokud nebyla ucinéna jina
dohoda:
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Svétle Seda RAL 7035

Signalni zlutda RAL 1003

RAL Design 2604035

Cerna RAL 9005

2.38 Dokumentace
Do

Stojan

Pricnik

Kolejnice a vertikalni podpery
Hydraulicky agregat

Kryty stroje

Skfinovy rozvadéc¢

Zvedaci zarizeni

Dopravnik trisek

Dvifka ochrany pfed tfiskami
Rozdélovaci Soupatko

Sané licni desky

Pohyblivé dily

Drzak vale¢ku a pfistavovaci zafizeni
Pfevodovka pro pohon tfeci kladky

Upevnéni vnéjsiho resp. vnitfniho loziska

Adaptér

rozsahu dodavky nalezi navody k obsluze a udrzbé

v jazyce nabidky, obsahujici 1x vytisténych vyhotoveni, 1x
datovych nosi¢ll (CD/DVD), formaty soubor(: Dokumenty
v PDF, vykresy v PDF. Obsah dokumentace:

VSeobecné udaje

Uvod,
celkovy obsah,
bezpecénostni pokyny,

zakaznicky servis, pokyny vyrobce.
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Konstrukce a funkce

Navody

Péce o stroj

Dokumenty

Uréené pouziti,
popis stroje a komponent,
popis funkce,

technické udaje.

Navod k prepravé a instalaci,

Obsluha: Obrazovky menu, struktura menu, indikace,
prvni uvedeni do provozu,

Provoz: Bezpec€nostni pokyny a opatfeni, provozni rezimy,
automaticky/Castecné automaticky rezim, ruéni a zvlastni
rezim, vystrojovani/pfestrojovani a dodate¢ném
vystrojovani,

Sefizeni: software, zalohovani, aktualizace, servis,

Hlaseni: HIaSeni o preruseni, chybova a provozni
hiaseni.

Preventivni udrzba,
udrzba k odstranéni zavad,

spotiebni, rychle opotfebitelné a nahradni dily.

Elektrické zafizeni: Schémata hardwaru, pomocna
schémata, schémata pfipojeni a rozmisténi, kusovniky,

Mechanicky/hydraulicky systém: Vykresy celkové
konstrukce, schémata a kusovniky, pfehledové vykresy
modull, schémata hydraulického a pneumatického
systému, kusovniky,

Ridici jednotka/software: Softwarové moduly, popis
program(, programy na datovych nosicich, obsluzné
a programovaci vedeni k CNC, navod k obsluze

a instalaci fidici jednotky (od subdodavatele),

Podklady od subdodavatelt: Certifikaty, protokoly
o kvalité, podklady zafizeni, mechanického systému,
elektrickych konstrukénich celkd a softwaru.
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2.39 Instalaéni plan stroje

K rozsahu dodavky dokumentace patfi také instalacni plan
stroje, ze kterého vyplyva usporadani stroje a dodateéné
vybavy (napf. zafizeni k odstrarniovani tfisek) v dilenské hale,
vSechna nezbytna propojeni, jako zasobovaci pfipojky a
pFipojky pro odstrafnovani odpadu, kolejové napojeni atd.,
jakoz i vznikajici zatizeni pro planovani nosné konstrukce.

Na zakladé planu haly poskytnutého zadavatelem, vytvori
spole€¢nost HEGENSCHEIDT-MFD instalaéni plan stroje,
ktery bude zadavateli pfedlozen ke kontrole a schvaleni, a
poté poskytnut v maximalné 3 exemplafich.

Za ucelem dodrzeni pfislibenych dodacich Ihit musi byt nas
instalacni plan stroje schvalen nejpozdéji do 4 tydnu od
predlozeni.

V nabidce je obsazeno jednorazoveé prepracovani tohoto
navrhu.

Soucasti je také nezavazny nahled a vyjadfeni k armovacim
schématim a schématim zapojeni dodanych zadavatelem
(ohledné shody s instalaénim planem stroje).

Samotné planovani nosné konstrukce, armovaci schémata
ani schémata zapojeni nejsou soucasti nabidky.

2.40 lzolované instalace stroje véetné oddélovaciho transformatoru

Aby bylo mozné upustit od izolované instalace, musi byt
dodrzeny nasledujici pfedpoklady (jak je znazornéno na
vykresu €. 1008741-0B1):

o V urcité vzdalenosti pfed a za jdAmou zakladu podurov-
noveho obrabéciho stroje, ktera odpovida maximaini
délce vozu/vlaku, zpracovavanych na stroji plus délce
posunovaciho vozidla, nesmi byt nainstalovano trakéni
vedeni nebo treti kolejnice pod proudem.

e Privodni a odvadéci kolej pred a za jamou zakladu
podurovhoveého obrabéciho stroje musi byt ve stejné
vzdalenosti nainstalovana izolované od ostatnich
Zelezni€nich koleji. Nesmi existovat spojeni mezi
zeleznicni koleji a izolované nainstalovanymi pfivodnimi
a odvadécimi kolejemi. To plati i pro uzemnéni Zzelezni¢ni
koleje a pfivodni a odvadéci kolej.

Pokud nejsou spIinény predpoklady, musi byt zasobovani
stroje el. proudem realizovano prostfednictvim oddélovaciho
transformatoru tak, aby uzemnéni stroje a budovy nebylo
spojené.
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Uzemnéni napajeni trakcnim proudem a stroje je spojeno
pFipojnici hlavniho pospojovani.

K vybaveni nalezi
e pfipojnice hlavniho pospojovani,
e spojeni uzemnéni mezi prdjezdnymi kolejnicemi,

e zemnici kabel mezi komponenty stroje, prajezdnymi
kolejnicemi a pfipojnici hlavniho pospojovani,

e spojeni uzemnéni mezi koleji haly a prdjezdnymi
kolejnicemi,

e oddélovaci transformator,

e dodavka a zpracovani specialni zalévaci hmoty na bazi
epoxidove pryskyfice,

e pfedem ustaveni stavitelnych klind/kotevnich Sroubd,

e dodavka izolacniho materialu jako kanalovych vlozek,
podlozek, pouzder atd.,

e vicenaklady na montaz,

e nékolik méfeni izolace po Usecich montaze,

e zaveérecny protokol o méfeni izolace.

Komponenty

e upeviovaci body prujezdnych kolejnic,

e kotevni Srouby a stavitelné kliny,

e zalité hranici Uhelniky zakryti zakladu,

¢ instalagni material jako hmozdinky, potrubi, kanaly,
o elektrické spojovaci kabely

musi byt v kazdém misté kontaktu se zakladem izolované.
Toho se doséhne:

e provedenim zakladu provozovatelem tak, aby armovaci
Zelezo nepfislo do pfimého styku s nainstalovanymi
komponenty,

e pouziti specialni zalévaci hmoty na bazi epoxidové
pryskyfice,

e plastové vlozky kabelovych kanald,
e pouziti izolaCnich desek a trubek,

e pfizplisobené provedeni kabelaze stroje a potrubi.
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Pokyn

Kromé stroje musi byt izolované nainstalovany rovnéz
vSechny kovové komponenty v dosahu koleje/stroje. To neni
obsazZeno v nabizeném rozsahu dodavky.
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3 Sluzby

3.1 Dodavka stroje pojisténo a placeno predano dopravci (CIP Incoterms 2010)

Dodavka stroje U 2000-150 a pfislusenstvi CIP podle
Incoterms 2010.

3.2 Slozeni stroje a usazeni do zakladu

Sluzba obsahuje sloZeni poduroviiového soustruhu na
Zelezni¢ni dvojkoli na misté uréeni kromé pfislusenstvi
z Zelezni¢niho vagonu nebo nakladniho vozidla vCetné
prepravy (kolejnicovy jefab) stroje/pfisluSenstvi k mistu
montaze a umisténi do/na zaklad (kolejnicovy jefab).

3.3 Mechanicka a elektricka instalace

Mechanicka a elektrick& instalace nabizeného
podurovniového soustruhu na Zelezni¢ni dvojkoli U 2000150
a vybaveni personalem HME.

Ve sluzbéach je zahrnuto
e vybaleni komponent stroje a vybaveni,
e ustaveni stroje a vybaveni na zaklad,

e Instalace a pfipojeni v8ech nutnych elektrickych
a hydraulickych spojovacich vedeni,

Doba trvani

Mechanické a elektricka instalace obnasi 2 tydny pro 2 nase
specialisty na zakladé 56-hodinového tydne, tzn. na 10 hodin
denné od pondéli do patku a 6 hodin v sobotu, za prfedpokladu,
Ze byly provedeny resp. odvedeny &innosti a pfipravy, které
ma vykonat kupujici. Popis téchto €innosti je soucasti
dokumentace nabidky.

Vicenaklady

Vicenaklady z davodu prodlevy, které nevznikly z naseho
zavinéni, jdou k tizi kupujiciho. Pfi pferusSeni instalace

z dlivodq, které nevznikly z naSeho zavinéni, jdou naklady
na pfipadny druhy pfijezd naseho personalu k tizi kupujiciho.
Pfi uvedeni do provozu nebo skoleni, zahajenym bez
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Podminky

3.4 Uvedeni do provozu

Ve sluzbéach je zahrnuto

Doba trvani

Vicenaklady

naseho zavinéni pozdéji nez 12 mésicl po odeslani, si
vyhrazujeme pravo, vyfakturovat vicenaklady z divodu
zdrazeni, ke kterému za toto obdobi dojde.

Pokud nebylo pisemné ujednano nic jiného, plati pro
instalaci nase vSeobecné montazni podminky, platné
v okamZiku podavani vykonu.

Uvedené doby pro mechanickou a elektrickou instalaci, jakoz
i pro uvedeni stroje do provozu nezohlednuji naklady,
vznikajicich z dlvodu predepsanych bezpec€nostnich
Skoleni, Iékarskych prohlidek, konzultaci pouziti nebo
podobnych aktivit.

S tim spojené vicenaklady jdou k tizi kupujiciho.

Uvedeni nabizeného poduroviiového soustruhu na
zelezniéni dvojkoli U 2000-150 a dodaného vybaveni.

e Sefizeni hotové nainstalovaného stroje,
e Kkalibrace méficich zafrizeni,
o zkuSebni obrabéni na jednotlivych dvojkolich,

e prejimka a pfedani kone€nému spotrebiteli.

Uvedeni do provozu a Skoleni personalu obsluhy obnasi

2 tydny pro 1/2 naSe specialisty na zakladé 56-hodinového
tydne, tzn. na 10 hodin denné od pondéli do patku a 6 hodin
v sobotu, za pfedpokladu, Ze byly provedeny resp. odvedeny
Cinnosti a pripravy, které ma vykonat kupujici. Popis téchto
¢innosti je soucasti dokumentace nabidky.

Vicenaklady z dlivodu prodlevy, které nevznikly z naseho
zavinéni, jdou k tizi kupujiciho. Pfi pferuseni uvedeni do
provozu a Skoleni z divodu, které nevznikly z naseho zavinéni,
jdou naklady na pfipadny druhy pfijezd naseho personalu k tizi
kupujiciho. Pfi uvedeni do provozu nebo Skoleni, zahajenym
bez naseho zavinéni pozdéji nez 12 mésicli po odeslani, si
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vyhrazujeme préavo, vyfakturovat vicenaklady z divodu
zdraZeni, ke kterému za toto obdobi dojde.

Pokud nebylo pisemné ujednano nic jiného, plati pro
instalaci naSe vSeobecné montazni podminky, platné
v okamziku podavani vykonu.

Uvedené doby pro mechanickou a elektrickou instalaci, jakoz
i pro uvedeni stroje do provozu nezohlediuji naklady,
vznikajicich z davodu predepsanych bezpecnostnich
Skoleni, Iékarskych prohlidek, konzultaci pouziti nebo
podobnych aktivit.

S tim spojené vicenaklady jdou k tizi kupujiciho.

3.5 Vzdélani ve firmé zakaznika

ke standardnimu Skoleni resp. zauceni jako soucast
instalace a uvedeni do provozu.

Program I: Obsluha stroje

Jsou probirana nasledujici témata:

e obecné zaSkoleni do oblasti racionalniho obrabéni
dvojkoli,

e funkce a konstrukce stroje, obecné zaskoleni ohledné
fizeni, obsluhy stroje v automatickém a manualnim
rezimu,

e nastaveni a sefizeni fidicich jednotek a mechanickych
soucasti,

e nezbytné kontrolni procesy,

e pouziti nastroj,

o strategie obrabéni/zviastni pfipady, obecné prace udrzby
a oprav,

e trénink v praxi na stroji.

e struktura hardwaru a struktura fidici jednotky CNC/SPS,

e softwarové CNC programy a jejich obsluha,

e kontrolni programy teoreticky i v praxi, obsluha
programovaciho zafizeni (pokud nalezi do obsahu
dodavky),
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e indikace chyb, indikace stavu a moznosti korekce
programovacim zarizenim.

Kvalifikace personalu

Mechanik obrabéni se zamérenim ,obrabéci technika“.

Program II: Udrzba stroje, elektricka/elektronicka oblast

Elektrické a elektronické Fidici jednotky stroje vyzaduiji pro
udrzbu a pfipadné odstrariovani poruch dostate¢né znalosti
o konstrukci a funkci Fidicich jednotek.

Jsou probirana nasledujici témata:

e obecné zaskoleni v oblasti konstrukce a funkce
elektrického a elektronického systému stroje,

e indikace chyb a moznosti korekce,

e Udrzbové prace v oblasti elektriky a elektroniky,

e nastaveni a sefizeni Fidicich jednotek,

e kontroly funkce,

e ovladani a udrzba motord,

e struktura hardwaru a struktura fidici jednotky CNC/SPS,
e (vod do hardwaru CNC,

e obsluha programovaciho zafizeni (pokud nalezi do
obsahu dodavky),

e indikace chyb, indikace stavu a moznosti korekce
programovacim zarizenim,

e CNC programy stroje a jejich obsluha,
e kontrolni programy teoreticky a v praxi.
Kvalifikace personalu

Elektronik se znalostmi v oblasti elektronickych Fidicich
jednotek.

Nejsou zprostfedkovany znalosti programovani, protoze
programovaci zasahy do fidicich jednotek smi provadét pouze
kvalifikovany personal spole¢nosti HEGENSCHEIDT-MFD.
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Program Ill: Udrzba stroje, mechanicka oblast

Kvalifikace personalu

Misto Skoleni

Tlumoénik

3.6  Udrzba stroje

Dulezitym predpokladem pro trvalé vysoce produktivni
pouziti stroje je pravidelna udrzba mechanickych soucasti.
Jsou proto nezbytné znalosti a schopnosti v oblasti udrzby
mechanickych soucasti.

Jsou probirana nasledujici témata:

e obecné zaskoleni v oblasti konstrukce a funkce stroje,

¢ hlavni komponenty stroje,

e soucinnost a funkce,

e hydraulicky systém stroje: funkce, detaily a detekce chyb,

¢ sefizovani hydraulickych a mechanickych Fidicich
jednotek,

e geometrie a kontrola funkce, detekce a odstrafovani
chyb, udrzbové a opravaiské prace.

Primyslovy mechanik se znalostmi v oblasti hydraulickych
fidicich jednotek.

Skoleni probiha v zavodu zakaznika po dobu deset
pracovnich dn( pro tfi az pét osob. Pfedpokladem je, Zze
Skoleni muze probihat v po sobé nasledujicich pracovnich
dnech bez pferuseni. Pro Skoleni musi kupujici provést
¢innosti a pripravy, uvedené v dokumentaci nabidky.

Predpokladem je, Zze Skoleny personal ovlada némecky nebo
anglicky jazyk. Pokud tomu tak neni, mél by kupujici
bezplatné zajistit na dobu trvani Skoleni tlumocnika.

Udrzba po dobu dvou let b&hem zaruky a pét let po zaruce v
souladu se smlouvou na vefejnou soutéz
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4 Provozni prostredky

4.1 Nahradni a rychle opotiebitelné dily

4.2 Spotiebni material

Sada nahradnich a rychle opotfebitelnych dilli pro dvoulety
jednosménny provoz.

Podrobny seznam je zavisly na zvoleném vybaveni stroje.
Z tohoto divodu muze byt v ramci této nabidky nabidnuta
pouze jedna pausalni ¢astka.

V pfipadé udéleni zakazky stanovime pfislusny nahradni dil
za zohlednéni nabizené pausalni ¢astky a informaci sdélime
kupujicimu.

Sada spotfebniho materialu pro jednolety, jednosménny
provoz podle seznamu.
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5 Opce

5.1 Jednosmeérny viz s dalkovym radiovym fizenim

51.1 Vaz

Technické udaje

Popis

Jednosmeérny vuz znacky Hegenscheidt (nebo viz se
stejnym vykonem nebo funkci).

Jednosmérny vlz s bateriemi, standardni provedeni, s
regulovatelnym jizdnim pohonem pfes ru¢ni ovladaci pFistroj
a volitelné pres dalkové radiové fizeni.

Vozidlo je vhodné zejména pro posun kolejovych vozidel
v8eho druhu v dilnach, v tovarnich arealech, jakoz i k
polohovani na poduroviiovém soustruhu na zelezniéni
dvojkoli.

Produkt...........cevvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiins Hegenscheidt ES600
POhANENE NAPIaVY ... eiiiiiii e, 2
Rozchod Koleji.......covvveeeiiiiiiiiie e, 1435 mm
HMOLNOSE StrOje ...cevvvveeei e, ccal4,ot
Posunovand hmotnoSt..............euuueieieieiieiiiieieiineinnn. 600 t
Faktor tfeni kolo/kolejnice..............uvuveviiiiiiiiiininnnnns pn 0,33
Délka (pfes tlumi€) ...........cccoevvnnnnnnn. cca 4400 [4850] mm
SITKA. . cca 2200 mm
Vyska (se stfechou)..........ccccccvviiiiii. cca 2700 mm
Presnost polohovani.............cccceeeveviiinnenenn, cca £20 mm
HNaci vWKON ... 2 x 14 kW
2 F (] = T 1000 Ah
Jizdni rychlost kolejnice...........cccccoevviiiiiiiiinnnnnn. 3/7 km/h

e pevna konstrukce ze svafovaného ramu z ocelovych
nosniku a profild

o velké kryci klapky pro snadnou pfistupnost ke
komponentim pro jednoduchou udrzbu

e kvalitni akumulatory pro dlouhou provozni Zivotnost

e elektromagneticky vicekotouCovy brzdovy systém na
kazdou hnaci jednotku; v klidovém stavu aktivni, pfi
postupu vpred uvolnény

o kratka brzdna draha i pfi max. zatiZzeni posunu a z
maximalni rychlosti

e nouzovy vypina¢ na koncich stran vozu, jakoz i na véech
ovladacich zafizenich
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Systém spfazeni

Lak

5.1.2 Dalkové radiové
fizeni

K vybaveni nalezi

Poznamka

¢ signaliza¢ni houkacka a vystrazné zarovky (blikajici
svétlo) na kabiné fidiCe béhem jizdy

o kabina fidice s bezpe€nostnim sklem

e montaz, uvedeni do provozu a zaskoleni soucasti
dodavky

e hydraulicky; manuaini vySkové prestaveni uchyceni
adaptéru

e v zavislosti na vozovém parku zakaznika pfizplisobeno
jeho systému sprazeni

podle pfani

e vysila€ v pfenosném provedeni v narazuvzdorném
plastovém pouzdru,

¢ konstrukce fidici jednotky v kompaktnich konstruk&nich
celcich se snadnou udrzbou, s automatickou kontrolou
baterii a akustickym vystraznym zafizenim,

e sada NC akumulatoru,

e ve vozu nainstalovana 110 A nabijeCka s automatickym
fizenim procesu nabijeni,

e pfijimac ve vozu s pfijimaci elektronikou a reléovym
fizenim pro vystup pfikazu.

Je zaleZitosti kupujiciho zajistit kontrolu a Zadosti o pfip.
potifebna schvaleni, specificka pro danou zemi.

Dalsi volitelné vybaveni viz seznam volitelného vybaveni.
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6 Dokumentace nabidky
6.1 Referenéni seznam U 2000 Serie
6.2 Vykres zakladu 2080366

6.3 lzolované instalace 1008741

6.4 Priklad ¢asové studie reprofilace

6.5 Popis vykonl a priprav ze strany kupujiciho pro instalaci, uvedeni do provozu
a Skoleni

6.6 Certifikaty 1ISO 9001:2008 a 14001:2004

6.7 Informace k tématu REACH najdete na nasich webovych strankach:

http://www.hegenscheidt-mfd.com/company/reach
[Uzivatel: guest; Heslo: reach19072006]
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