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ZASADY NAVRHOVANI KONSTRUKCI

ZATIZENI KONSTRUKCI

NAVRHOVANI OCELOVWYCH KONSTRUKCI

PROVADENI OCELOVYCH KONSTRUKCI A HLINIKOVYCH KONSTRUKCI

— OCELOVA KONSTRUKCE JE NAVRZENA Z OCELE S355 J2+N (POKUD NENI UVEDENO JINAK) DLE EN
10025-2, UZAVRENE PRUREZY DLE EN 10210-1
— SROUBY KVALITY 8.8, VSECHNY SROUBY, MATICE A PODLOZKY POZINKOVANY

SPOJE :

— VSECHNY DILENSKE STYKY JSOU SVAROVANE, MONTAZNI STYKY SROUBOVANE
— MATERIAL NA SVAROVANI DLE PRISLUSNYCH NOREM
— KOTVENI K BET. KONSTRUKCI POMOCI DODATECNE VRTANYCH CHEMICKYCH KOTEV

— MATERIAL NA PODLITI SLOUPU DLE SN EN 1090-2, {L5.8
VYROBA A MONTAZ :
— TENTO WKRES SLOUZI JAKO PODKLAD PRO ZPRACOVANI VYROBNI A MONTAZNI DOKUMENTACE

— VYROBA A MONTAZ OCELOVE KONSTRUKCE MUSI BYT PROVEDENA DLE VYROBNI A MONTAZNI DOKUMENTACE

PROVEDENE SPECIALIZOVANOU FIRMOU A DLE CSN EN 1090-2 "PROVADENI OCELOVYCH KONSTRUKCI A

HLINIKOVYCH KONSTRUKCI"

— TRIDA PROVEDENI EXC3 DLE EN 1090-2

— KONSTRUKCE BUDE VODIVE PROPOJENA — V KAZDEM STYKU BUDE ALESPON V JEDNOM 3SROUBU VEJIROVA

PODLOZKA VZDY POD PODLOZKOU | POD SROUBOVOU HLAVOU

— TRAPEZOVY PLECH PRIPOJIT K OCELOVE KONSTRUKCI V KAZDE VLNE SAMOVRTNYMI SROUBY. V CASTI HARFY

(TRAP.PLECH WSKY 150mm) POTOM MIN. DVEMA SROUBY V JEDNE VLNE, MIN. 150mm VZDALENYCH OD

SEBE, NAPR.

.. PRO TL. OK < 4mm EJOT JT2-6-5.5x22-V16
.. PRO TL. OK 5-10mm EJOT JT2-12-5.5x22-V16
.. PRO TL. OK > 10mm EJOT JZ2-6.3x32-V16

—VZAJEMNE PODELNE SPOJIT MAX. PO 500mm SROUBY EJOT JT2-2H-4.8x20-V14

—ZABRADLI NA VYKRESECH KRESLENO POUZE SCHEMATICKY, PROVEST DLE DETAILU NA V.C. 003
POVRCHOVA UPRAVA OCELI :

— PRIPRAVA POVRCHU PRO POVLAKY SE POZADUJE STUPEN PRIPRAVY Sa2} DLE CSN EN 1SO 8501-1
— KOROZNI AGRESIVITA VNITRNIHO PROSTREDI €3 — STREDNI DLE €SN EN I1SO 9223

— KONSTRUKCE BUDE OPATRENA OCHRANNYM NATEROVYM SYSTEMEM S ZIVOTNOSTI VYSOKA DLE CSN EN

12944-1 AZ 5

ZAKLADOVE KONSTRUKCE reseny v SO OUT 02/3 Stavebn&—konstruk&ni feseni — beton

PLECHY O TL. >/= 20MM, NAMAHANE KOLMO K POVRCHU MUSI BYT Z MATERIALU JAKOSTNI TRIDY

725 DLE EN10164

(VE VYR. DOKUMENTACI OZNACIT S235+725, POPR. S355+725

OBJEDNATEL:

Plzeriské méstské
dopravni podniky m

Plzeriské méstské dopravni podniky, a.s.
Denisovo nabiezi 920/12
301 00 Plzen - Vychodni Predmésti

spole¢nost "MP + MMD - Vozovna Slovany", spole¢nik 1:

METROPROJEKT Praha a.s. M
nam. |. P. Pavlova 2/1786
120 00 Praha 2

tel.: +420 296 154 105 MOTT

mEeTRoPROJEKT WWW.Mmetroprojekt.cz

spolec¢nik 2:

Narodni 984/15
110 00 Praha 1

tel.: +420 221 412 800
MACDONALD www.mottmac.com

Mott MacDonald CZ, spol. s r.o.

Souprava ¢islo:

HIP:

Ing. Jan Ko¢i

/4*/ REKONSTRUKCE VOZOVNY SLOVANY

o 2901 408 Plzen, Slovanska alej 35
Stuperi: DPS
Zpracovatelsky Utvar: STREDISKO S52 Nazev casti dila: |E Stav-ebni c¢ast - stavebni SPUbory
POZEMNICH STAVEB SOD Il Objekty odstavu tramvaiji (ODT) E.
tel.: +420 296 154 330 E.1 Objekty pozemnich staveb E.1
Vedouci Utvaru: @ _ Podpis: SO ODT 03 Remizovaci ha|y
Roman Dusek i SO ODT 03/2 Stavebné-konstruk¢ni feSeni - ocel
Odpovédny projektant: Podpis: | Nazev pfilohy: Zména:
Ing. Miroslav KLIMT Elim/t-
Vypracoval: Podpis: D ET A| LY -
Ing. Miroslav KLIMT Elink Cislo piil
et V20/2039 [Daum  11/2019
pocel 16xA4 |Mefitko: 1:10 |ICD: 19 7246 006 06 03 008




